~oundaryLab

Das FoundryLab ist die vollautomatische L&sung fur
die Herausforderungen in der Qualitatsiberwachung
von GieBereien. Das kosteneffektive System ist &uBerst
kompakt konstruiert, fihrt zu einer signifikanten
Erhdhung des Labordurchsatzes und entlastet den
Bediener von Routinetatigkeiten. Alle Komponenten
des FoundrylLab sind perfekt aufeinander abgestimmt
und garantieren hochste Qualitatsstandards sowohl
bei der Probenvorbereitung als auch der Analyse.

Die HTS 3000 Topfschleifmaschine von HERZOG
zeichnet sich durch kurze Maschinenzeiten, optimale
Oberflachenbearbeitung und Kontaminationsfreiheit
aus. Der Metallanalysator SPECTROMAXXx von
SPECTRO AMETEK bietet eine hervorragende

und schnelle analytische Leistung bei minimalen
Betriebskosten. Der Servotransport stellt eine
stérungsfreie Probenhandhabung ohne manuellen
Eingriff sicher.
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Technische Daten

HTS 3000

e Farbe: RAL 5007/7035
¢ Dokumentation: 1 Kopie Englisch/Deutsch

Warmeabsorbierendes Design ohne Wasserkuhlung
Integriertes Shutter-System fUr optimale Plasmabeobachtung

Anregungsgenerator

Abmessungen (LxWxH) Volldigitaler Plasmagenerator mit digitaler Entladungs-

Maschine 1200 mm x 600 mm x 1700 mm definition, digitaler Impulsgenerierung und digitaler Offline-
Gewicht Impulskontrolle 32 MHz Microcontroller

Maschine 550 kg Energieauflosung 125mW in 0,5 ns-Schritten
Stromzufuhr und -verbrauch Max. Funkendguer 400043

Spannung 3 x 400V, 50 Hz Max. Funkenleistung 4 kW

Mittelpunktsleiter nicht erforderlich Software

Schleiftopf-Abmessung Spark Analyzer Pro MAX Software flr analytischen Betrieb

rati c
Schleiftopf 200 mm x 100mm und Kalioration , 5
Kontinuierlich im Hintergrund laufende Hardware-Diagnose <
Druckluftversorgung U"q -verbrauch Automatische Verifizierung und Identifizierung von 2
Druck Min. 5 bar, max. 10 bar Legierungsqualitaten §
Verbrauch ca. 750 dmeN pro Probe Result Manager-Software s
Online-Wartungsplaner g’
SPECTROMAXx Umweltbedingungen g
CCD-Optiken Raumtemperatur 10-30°C :5:
Hochaufldsende CCD-Multidetektoren Relative LUﬁfGUChtlgkelt <80 %, nicht kondensierend g
Stabilisiert gegen Temperaturschwankungen Atmosphére frei von korrosiven Dampfen und 2
c
Nutzbarer Wellenléngenbereich: 140-670 nm. Der passende hoher Staubbelastung 5
und konfigurierte Wellenlangenbereich wird jeweils nach Spektrometer Daten Ia—’_
Anforderungen der Kundenapplikation definiert max. 400 VA wahrend des Abfunkens 5
Automatische Profilierung Netzsicherung 16 A trage E
Funkenstand Version Tischgerat ﬁ
Offener Funkenstand fiir hohen Probendurchsatz und Standgerét Tiefe 750mm/ 30“ 790mm/31 ) 2
unterschiedlichste Probengeometrien Breite 625mm/ 25“ 625mm/25 . W
Minimierter Argonverbrauch mit Argonsparmodul Hohe 450 mm/18" 1350mm/53 %
Optimierter Argonfluss Gewicht ca. 77 kg <
Verlangerte Reinigungsintervalle 127 kg §-
Einfacher Wechsel der Funkenstandplatte 3
o)
ke
c
o
Automation 5
c
e Farbe: RAL 5007/7035 S
 Dokumentation: 1 Kopie Englisch/Deutsch Verbrauch ca. 750dms3N pro Probe £
Abmessungen (LxWxH) Verarbeitete Proben 8
Maschine 2150mm x 2000mm x 2000mm Material Gusseisen <
- Produktionsmuster ~ Rund @ 40 mm, h = 8 mm o
GeW|cht. Kontrollproben Rund ¢ 45 mm, h = 50mm E
Maschine ca. 1100 kg 2
Machine einschl. Verarbeitungsparameter g
Verpackung ca. 1500 kg Schnitttiefe max. 2mm in Schritten, 5
programmierbar in 0,1 mm Schritten kel
Stromzufuhr und —verbrauch Zyklusdauer Je nach Programm min. 60 sek. 2
Spannung 3 x 400V, 50Hz - }:3_ 3
Mittelpunktsleiter ~ nicht erforderlich Kiihlung der Proben =
Kuhlungsart Mit Hilfe von Kuihldtsen 2 %
Druckluftversorgung unq -verbrauch Kihimedium Druckiuft w i g
Druck min. 5 bar, max. 10 bar U b ¢
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