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Bead One HF- Benchtop Aufschlussgerat
Hochfrequenz- Induktionstechnologie

Die Bead One HF er6ffnet Ihnen maximale Flexibilitat und Genauigkeit bei der Probenvorbereitung von
Glasperlen fur die Rontgenfluoreszenz- Analyse. Die Hochfrequenz- Induktions- Technologie der Bead
One HF ermoglicht die Durchfiihrung von komplexen mehrstufigen Aufschlussverfahren und reduziert

signifikant die Vorbereitungszeit.

Die Losung fur anspruchsvolle Aufgaben
Die Bead One HF er6ffnet Ihnen umfassende Funktionalitét
und Flexibilitat fUr die Bewaltigung lhrer anspruchsvollen
analytischen Aufgaben. Der Aufschluss mit Hilfe des
Induktionsverfahrens ermdglicht ein schnelles und un-
verzlgliches Aufheizen der Schmelze auf die vorge-
gebene Temperatur. Das System arbeitet nahezu ver-
zbgerungsfrei, so dass auch komplexe Vorbereitungspro-
tokolle abgearbeitet werden kdnnen, welche eine duBert
prazise Temperatur- Rampenfunktion voraussetzen.

Dies ist besonders hilfreich flr Vorbereitungsprozeduren
(oeispielsweise von Ferrolegierungen), die auf mehreren
unterschiedlichen Oxidations- und Aufschlussschritten
mit exakt definierten Temperaturen und Zeiten beruhen.

Kurze Aufschlusszeiten und

schnelles Aufheizen

Die Bead One HF erreicht Aufschlusstemperaturen von
1300°C innerhalb kirzester Zeit. Entsprechend reduziert
sich die Vorbereitungszeit bei gleichzeitiger Zunahme des
Probendurchsatzes. Die hohe Temperatur sowohl von
Aufschlusstiegel als auch AusgieBschale fuhrt nicht

nur zu deutlich kirzeren Vorbereitungszeiten, sondern
verbessert auch die Qualitat der Aufschlussperlen

v.a. bei Materialien, welche sonst deutlich 1anger aufge-
schlossen werden mussen. Dartber hinaus fuhren die
kurzen Aufschlusszeiten zu niedrigen Elementverlusten
und erhdhen dadurch die analytische Genauigkeit und
Zuverlassigkeit. Der Aufschlusstiegel wird wahrend

des Aufschlusses kreisférmig geschwenkt, um die
Homogenisierung der Schmelze zu verbessemn.
Zusétzlich kann der Tiegel dabei um 45° gekippt werden.

Aufschlusseinheit mit getrennten Pyrometern-
fr Tiegel und Schale (optional)
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Die Bead One HF bringt als herausragende Eigenschaften eine kompakte Bauweise, einfache
Bedienung und flexible Programmierbarkeit mit sich. Die Hochfrequenz-Induktionstechnologie
ermdglicht die Durchflihrung komplexer Vorbereitungsprotokolle innerhalb kurzer Zeit.



Einfache Programm- und Parameterauswahl
durch das HMI-Panel.

Hochpréazise Temperaturkontrolle

Gleichzettiges Aufheizen von Tiegel

und Ausgielschale

Zwei unabhangig voneinander arbeitende Hochfrequenz-
generatoren versorgen die Induktionsspule von
Aufschlusstiegel und AusgieBschale. Dadurch ist es
maoglich, dass die AusgieBschale bereits wahrend des
Aufschlussprozesses aufgeheizt wird und die Schmelze
in die vorgeheizte Schale ausgegossen werden kann.
Alternativ kann die Schmelze in dem Tiegel bleiben und
dort erstarren. Die Temperaturkurve der Schale ist
individuell konfigurierbar, so dass der gesamte AkUhlungs-
prozess entsprechend den analytischen Vorgaben voll-
standig kontrolliert ablauft. Nach der Verfestigung der
Schmelze wird die Schale weiter durch Luftstrom herunt-
ergekuhilt.



Sicherheitsmalnahmen

Die Sicherheitstir ist wahrend des gesamten Aufschluss- und Abkuhlungsvorgangs ver-
schlossen. Das AusgieBen der Schmelze l&uft vollst&ndig automatisch ab. Ein Eingreifen
des Bedieners ist nicht notwendig. Die Bead One HF ist flr einen Cold-to-Cold- Betrieb
ausgerichtet, so dass der Bediener niemals mit heiBen GefaBen in Berlhrung kommt.

Einfache Bedienung

Aufgrund des kompakten Designs kann die Bead One HF flexibel an nahezu jedem Ort
installiert werden. Die Inbetriebnahme der Maschine ist sehr einfach, ein Druckluftanschluss
wird nicht bendtigt. Alle Parameter fur Aufschluss und Abkuhlen kdnnen Uber das Bedien-
panel ganz einfach programmiert, verandert, gespeichert und Uberwacht werden.

Auf einen Blick

Benchtop- Aufschlussgeréat (Hochfrequenz- Induktionstechnologie) zur Vorbereitung

von Glasperlen fUr die XRF- Analyse

Hochzuverlassige und prézise Analysenergebnisse fur eine Vielzahl von Applikationen
Aufgrund schneller Aufheizzeiten und préziser Temperaturkontrolle besonders geeignet
fir komplexe Probenvorbereitungsprotokolle.

Einfache Inbetriebnahme und Bedienung, vollstandige Flexibilitat bei der Parameter-
einstellung, kreisformiges Schwenken des Tiegels fur perfekt aufgeschlossene und
homogenisierte Glasperlen

Maximale Sicherheitsvorkehrungen einschlieBlich Sicherheitstir und Cold-to-Cold- Betrieb



Technische Daten

Bead One HF

Farbe

Blau / Weif3
RAL 5007 / 7035 / 7005

Abmessungen und Gewicht

Kiihlwasserversorgung

Min. 21/min
Min. 3,5bar, am Kuhl-
wassereingang der Maschine

KUhlwasser
Einlaufdruck

[ XWxH 800x670x790mm
Gewicht Ca. 140kg Temperatur 18°C - 25°C
Stromversorgung und Verbrauch Durchmesser Schmelzling und Kiihlung
Spannung 230V, 50 Hz, 1/N/PE; CEE 32A Durchmesser 29, 32, 34, 36 und 39mm
Leistungsaufnahme 6,5 KVA Kdhlung Lafter
Schutzklasse IP50 Eingabe/Entnahme
Steuerung/Bedienpanel Tiegel, Sghale,
Steuerung Siemens S7 Schmelzling Manuel
Panel Touchpanel 4” Optionen
Sprache Deutsch/Englisch - Temperaturmessung der Schale

Aufschlussprozess
Anzahl definierbarer

« Separates Ultraschallreinigungsbad
- Separate Kuhlwasserrtickkihlanlage

Programme 16

Anzahl definierbarer

Programmschritte 10 Parameter:
- Temperatur
- Homogenisierung
« Kihlzeit

Temperaturbereich

Tiegel 385 - 1350°C

Temperaturbereich

Schale 200 - 1200°C

Heizen von Tiegel

und Schale Simultan

Anschliisse
Kabelanschluss Klemmenleiste

Druckluftanschluss
Abluftanschluss

KuUhlwasseranschluss;

Einlass/Auslass

Nicht erforderlich
Maschinenoberseite, DN=80mm

2x Schlauchttlle; NWOmm

HERZOG Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Auf dem Gehren 1

HERZOG Automation Corp.
16600 Sprague Road, Suite 400
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HERZOG (Shanghai) Automation
Equipment Co., Ltd.

HERZOG Japan Co., Ltd.
3-7, Komagome 2-chome

Die Ausflihrung der Maschine entspricht den geltenden UVV- und

VDE-Vorschriften. Technische Anderungen vorbehalten.

49086 Osnabriick Cleveland, Ohio 44130
Germany USA

[ +49 541 9332-0 (. +1 440891 9777
Fax  +49 541 9332-32 Fax +1 440891 9778

E-Mail info@herzog-maschinenfabrik.de
www.herzog-maschinenfabrik.de

E-Mail info@herzogautomation.com
www.herzogautomation.com

Toshima-ku
Tokio 170-0003, Japan

(5 +81 35907 1771
Fax +8135907 1770
E-Mail nfo@herzog.co.jp
www.herzog.co.jp

Section A2,2/F, Building 6,

No.473, West Fute 1st Road,
Waigaogiao F.T.Z, Shanghai, 200131,
P.R. China

N +86 21 50375915
Fax  +86 21 50375713

E-Mail xc.zeng@herzog-automation.com.cn
www.herzog-automation.com.cn
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